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Strojniprvky 9

GN 350.3
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Polohovaci podlozky

Ocel / Nerezova ocel

SPECIFIKACE

Ocel, 1,7225 (42 CrMo 4 V) ST
Pozinkované, modry pozink

Nerezova ocel AISI 303 (X 10 CrNiS 18-9) NI

INFORMACE

Polohovaci podlozky GN 350.3 byly navrzeny tak, aby odpovidaly
polohovacim sadédm GN 350 (viz. strana 1014), GN 350.1 (viz. strana
1016), GN 350.2 (viz. strana 1018) a GN 350.5 (viz. strana 1020).
Dvé kulové podlozky (vydutd a vypoukld) spolu vytvarf
.nerozdelitelné” spojent.

ZatiZenitéchto polohovacich podloZek je pomérné vysoké. Dlivodem
je nejenom kvalita materidlu, ale také spojeni dvou tvaroveé shodnych
kulovych ploch.

Navic je doporuc¢eno pouzitl vysoce pevnostnich zatézovych
podloZek pro premosténi dz.

TECHNICKE INFORMACE
» Vlastnosti nerezové oceli (viz strana A26)
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GN 350.3-ST
Oznaéeni di dz ds h 0.5 p'gozf;:’:( 'ai zafl;ae:::'[(:N] 52
GN 350.3-25-ST 25+0.2 8.5 15 8 M8 40 20
GN 350.3-32-ST 32+0.3 13 20 10 M 10 65 44
GN 350.3-45-ST 45 +0.3/-0.5 20 30 12.5 M 16 120 105
GN 350.3-58-ST 58 +0.3/-1 29 38 16 M 24 210 215
GN 350.3-70-ST 70 +0.3/-1 36 48 20 M 30 330 362
GN 350.3-80-ST 80+0.3/-1.2 44 61 20 M 36 495 425
GN 350.3-105-ST 105+0.3/1.6 58 78 25 M 48 920 930

GN 350.3-NI STAINLESS STEEL
Oznageni di dz ds h £0.5 pro zavit a2 zafltz::f‘[‘:m 52
GN 350.3-25-NI 25+0.2 85 15 8 M8 271 20
GN 350.3-32-NI 32+0.3 13 20 10 M 10 434 44
GN 350.3-45-NI 45 +0.3/-0.5 20 30 12.5 M 16 84 105
GN 350.3-58-NI 58 +0.3/-1 29 38 16 M 24 148 215
GN 350.3-70-NI 70 +0.3/-1 36 48 20 M 30 225 372
GN 350.3-80-NI 80+0.3/-1.2 44 61 20 M 36 323 427
GN 350.3-105-NI 105 +0.3/1.6 58 78 25 M 48 546 940
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Vzory ELESA a GANTER jsou chranény registrovanou ochrannou znamkou.
PFi reprodukci vykrest vzdy uvadéjte zdroj.



